FASERINSTITUT

FIBRE Masterarbeit

Entwicklung eines Monitor- und Kontrollsystems fir
Aushérteprozesses in der Fertigung von Faser-Verbund-Werkstoffen

Aufgabenbeschreibung:

Beim Vakuuminfusionsverfahren oder Resin Transfer Moulding (RTM)
Prozess wird die Faserstruktur durch einen extern angelegten
Druckunterschied mit der unausgeharteten Polymermatrix imprégniert.
Nach der Impragnierung findet die Aushértung des Bauteils statt.

Im Rahmen einer Masterarbeit soll der Aushdrteprozess genauer
untersucht werden. Aufgrund der Reaktionswéarme wéhrend der
Aushdartung (Vernetzung des Harzes) kann der Aushdartegrad lokal
schwanken, wodurch es zu Eigenspannungen im Bauteil kommen kann.
Neben einer homogenen Aushdrtung, ist eine moglichst schnelle
Aushartung erwinscht, um Formbelegungszeiten zu reduzieren.

Die Optimierung des Aushdartezyklus soll anhand von Simulationen
ermittelt werden und anschlieBend mit einem in der Arbeit entwickelten
Tool wahrend des Produktionsprozesses Gberwacht werden.
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= Literaturrecherche (Sensorik, Reaktionskinetik, ...)
»  Entwicklung des Monitor- und Kontrollsystem
= Simulation zu Optimierung des Prozesses
#Digitalisierung = Versuchsplanung & -durchfihrung zur Uberprifung des Tools

#Simulation

#Faserverbund =  Grundlegende Kenntnisse im Bereich der FYW
#Versuche = Spafl am eigensténdigen Arbeiten
»  Erste Erfahrung in FEM/FVM-Simulation von Vorteil
»  Programmiererfahrung (Python) von Vorteil
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