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Automatisierung der Permeabilitatsbestimmung von
Kohlenstoff- und Glasfasertextilien

Komplexe und hochqualitative Faserverbundbauteile (z.B.
Luftfahrt oder Sport) werden in Liquid Composite Moulding
Verfahren (LCM), wie beispielsweise das
Vakuuminfusionsverfahren bzw. RTM-Verfahren, produziert.
Bei diesen wird ein trockenes Textil mit einem fllissigen
Harz/Harter-Gemisch infusioniert. Nach der Infusion héartet
das Bauteil aus.

Um den Flullprozess des trockenen Textils auslegen zu
konnen, muss unter anderem die Permeabilitat des Textils
bekannt sein. Die Permeabilitat ist ein MalR fur die
Durchlassigkeit eines portsen Materials flur Flussigkeiten
oder Gase.

Im ersten Schritt soll der bestehende Messstand anhand der
neuen Norm DIN-ISO 4410 angepasst werden. Anschliel3end
soll die Auswertung der Versuche automatisiert werden. Ein
Vergleich zwischen 2D und 3D Messungen soll den
Abschluss der Arbeit bilden.
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